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(^4) Procedd de fabrication de feuilles gaufrees strattfi^es. Machine pour sa mise en ceuvre. 

fe?) La pr^sente invention concerne un proced6 de fabrica- 
tion de feuilles stratifiees gaufrees consistant k gaufrer s6- 
parement una premiere et une deuxieme feuille au moyen 
d*un premier et deuxieme dispositif de gaufrage compre- 
nant chacun un cylindre caoutchouc (1. 4) et un cylindre 
grav6 (2. 11) comportant un motif de protuberances de 
hauteur comprise entre 0,3 et 2 mm et de densite comprise 
entre 3 et 20 protuberances au cm^, a appliquer au moins 
partlellement, un adh6sif (60) sur les sommets des protu- • 
berances fonmees sur Tune des feuilles et a assembler les 
deux feuilles au moyen d'un cylindre marieur (5) dispose 
paralleiement a Tun desdits cylindres graves, de sorte que 
leurs protuberances soient emboTtees, caracterise en ce 
que le cylindre marieur (5) est metaliique ou en autre mat6- 
riau de durete equivalente et en ce qu'il est maintenu en 
but6e h une distance minimaie (H) predetenmin6e dudit cy- 
lindre grave (2). 
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PROCEDK DE FABRICATION 
DK FEDILLES GADFEEES STRATIFIEES 
MACHINE POUR SA KCSE EN OEOVRE 

5 La presente invention concerne ^m procede de fabrication de 

feuilles stratifiees de produits cellulosiques gaufres, en parti- 
culier le papier absorbant, ainsi que la machine pour sa mise en 
oeuvre. 

II est connu par le brevet US 3867225, un procede de fabri- 
10 cation de feuilles stratifiees de produits cellulosiques gaufres 
destinees a etre utilisees comme serviettes, essuie-tout, etc. . . 

Ce procede consiste a gaufrer separement deux feuilles de 
papier absorbant avec un motif de protuberances de hauteur comprise 
entre 0,25 et 1,25 mm et une densite de 3 a 20 protuberances par 
15 cm^. 

Le gaufrage est effectue au moyen d*un groupe de gaufrage 
comprenant un cylindre en caoutchouc et un cylindre metallique 
grave. Une des feuilles est enduite de colle. puis elle est 
associee a 1' autre, selon le mode d' assemblage connu sous le nom 

20 "nested" - emboite - au moyen d'un cylindre marieur dispose 
parallelement a I'un des cylindres graves avec application d'une 
pression de I'ordre de 900 a 1000 kg par metre lineaire. Ce 
cylindre marieur peut etre constitue d'un cylindre metallique 
recouvert d'une fine couche de caoutchouc ayant une durete de 90 
'25 ishore A. Dans un tel dispositif, le cylindre metallique grave 
appuie la. feuille stratifiee contre le cylindre marieur en 
caoutchouc et provoque, par ce fait, une deformation du caoutchouc. 
Cette deformation engendre ainsi des bossages non desires a la 
surface de la feuille stratififee. 

30 Cette inversion des motifs a pour inconvenient de diminuer la 

douceur et la regularite dans le temps du produit ainsi obtenu. En 
outre, la pression exercee par le cylindre en caoutchouc ^crase les 
points de colle ; il s*ensuit une migration de cette demiere a 
travers la feuille et un encrassement du cylindre marieur. 

35 ' Dans ce brevet, il est certes evoque la possibilite d'utiliser 

un cylindre metallique a surface lisse pour le cylindre marieur, 
sans aucun revetement, mais il est consider^ que cette solution 
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pr^sente des inconvenient s car elle entraine une deformation par 
ecrasement des protuberances du cylindre grave. 

Un but de 1* invention est done de proposer un procede et une 
machine permettant de palier les inconvenients de I'art anterieur. 
5 Ce but est atteint par un procede de fabrication de feuilles 

stratifiees gaufrees consistant a gaufrer separement une premiere 
et une deuxieme feuille au moyen d'un premier et deuxieme dispo- 
sitif de gaufrage comprenant chacun un cylindre caoutchouc et un 
cylindre grave coraportant un motif de protuberances de hauteur 

10 comprise entre 0,3 et 2 mm et de densite comprise entre 3 et 20 
protuberances au cm^, a appliquer, au moins partiellement , un 
adhesif sur le sommet des protuberances formees sur I'une des 
feuilles et a assembler les deux feuilles au moyen d'un cylindre 
marieur dispose parallelement a I'un desdits cylindres graves, de 

15 sorte que leurs protuberances soient emboitees. caracterise en ce 
que le cylindre est metallique. ou en autre materiau de durete 

t 

equivalente et en ce qu'il est maintenu en butee a une distance 

minimale predeterminee dudit cylindre grave, 

Le materiau utilise de preference pour constituer le cylindre 
20 marieur est I'acier mais tout autre matferiau presentant une duretS 

equivalente pourra etre utilise. 

Selon une autre particularite, la distance minimale entre les 

deux cylindres est comprise entre 0,01 mm et 0,1 mm, le choix 

dependant de I'epaisseur des feuilles a assembler. 
25 Selon un premier mode de realisation, le cylindre marieur est 

a surface lisse. 

Selon un deuxieme mode de realisation, le cylindre marieur 

presente des protuberances en surface et est entraine en phase avec 

le cylindre grave de sorte que le serrage des deux feuilles soit 
30 assure par les sommets des protuberances respectives des deux 

cylindres . 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente inven- 
tion apparaitront plus clairement a la lecture de la description 
ci-apres faite en reference a\ax dessins annexes dans lesquels : 
35 • la Figure 1 represente une vue lat^rale d'une machine pour 

la mise en oeuvre de 1' invention ; 
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- la Figure 2 represente une vue en coupe partielle de la 
partie de la machine permettant 1' assemblage des deux feuilles 
gaufrfees, le cylindre marieur etant lui-meme grave ; 

- la Figure 3 represente une vxie en coupe partielle d'un 
5 dispositif de l*art anterieur ; 

- la Figure 4 represente une vue en coupe partielle d'une 
feuille stratifiee au cours de son assemblage au moyen d'un 
cylindre marieur lisse ; 

- la Figure 5 represente une vue en coupe partielle d'une 
10 feuille au cours de son assemblage au moyen d'un cylindre marieur 

grave ; 

La machine comporte un premier ensemble (1, 11) permettant de 
gaufrer une feuille (10) en materiau cellulosique, grace aux 
gravures figurant sur un cylindre metallique (11) qui appuie en 

15 tournant sur un cylindre en caoutchouc (1) sur lequel passe la 
feuille (10).. De preference, le motif des protuberances du cylindre 
grave est du type utilise pour les applications d'essuyage. Les 
protuberances ont une hauteur de I'ordre de 0,3 mm a 2 mm et sont 
au nombre de 3 a 20 protuberances par cm^ . Apres gauf rage la 

20 feuille (103) obtenue presente des bossages (102). La feuille (103) 
est ensuite amenee en vis-a-vis d'une deuxieme feuille gaufree 
(203). Cette demiere (203) est produite a partir d'une feuille de 
matiere cellulosique (20) qui passe sur un cylindre en caoutchouc 
(4). Dans I'exemple represente qui est non limitatif. la feuille 

25 (20) est elle-meme constituee d'un empilement de deux feuilles 
simples. Le cylindre en caoutchouc (4) appuie la feuille (20) sur 
les gravures d'un deuxieme cylindre grave (2), de fag-on a 
constituer une feuille gaufree (203) comportant des bossages (202). 
Cette deuxieme feuille (203) est emboitfee avec la premiere feuille 

30 (10) en amenant les deux feuilles en contact tangentiel, et en 
phase pour ce qui conceme les bossages, entre, d'une part le 
deuxieme cylindre grave (2) et un cylindre marieur (5) en acier qui 
peut etre soit grave, soit lisse. 

Prealablement a la mise en contact des deux feuilles et a leur 

35 emboitement, on depose sur les bossages (202) de la surface externe 
de I'une des feuilles, en 1' occurrence la deuxieme (203), des 
points de colle (60) a I'aide d'un dispositif d'encollage (6). Ce 
dispositif d'encollage comporte un bac, contenant la colle (64), 
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dans lequel baigne un premier rouleau (61) qui par contact 
tangential avec un deuxieme rouleau (62) depose un film de colle 
sur ce deuxieme rouleau (62). Ce deuxieme rouleau (62), entraine en 
rotation par un troisieme rouleau (63), depose un film de colle sur 
5 ce troisieme rouleau (63) qui lui-meme vient deposer les points de 
colle sur les bossages du papier gaufr6 par la gravure du cylindre 
(2). 

La Figure 4 represente le type de produit obtenu par un dispo- 
sitif comportant un cylindre marieur (5) lisse en association avec 

10 un cylindre gaufreur (2). Dans ce cas la premiere feuille (103) est 
appliqu6e sur la. deuxieme feuille (203) sans deformation de la 
surface exterieure (104) de la premiere feuille (103). Dans le cas 
ou le cylindre marieur (5) est egalement grave (Figures 2 et 5), 
celui-ci est prevu de fagon que les protuberances (50) du cylindre 

15 marieur (5) tombent en vis-a-vis de celles du cylindre gaufreur 
(2), produisant un motif pointe-pointe avec une legere deformation 
(105) vers I'interieur de 1' assemblage de la feuille gaufree, 

Dans les deux cas, quel que soit le type de cylindre lisse ou 
grave, la distance H sdparant la generatrice exterieure du cylindre 

20 marieur de celle constitute par les sommets des protuberances du 
cylindre grave (2) doit etre maintenue constant e a ^-une valeur 
comprise entre 0,01 mm et 0.1 mm. De preference, cette valeur sera 
choisie tgale a 0,05 mm au jeu pres de tolerance de fabrication 
d'un cylindre marieur lisse, ce jeu de tolerance etant de plus ou 

25 moins 0.01 mm, 

Dans la pratique, le cylindre (5) peut basculer autour d'un 
axe (51) parallele a son axe de rotation et est pousse en direction 
du cylindre (2) au moyen de verins approprifes (52). La distance H 
est ajustee au moyen de butees reglables (53). En f onctionnement . 

30 la pression exercee par les verins est suffisante pour maintenir le 
cylindre (5) en appui centre les butees (53), 

Une telle machine permet d'eviter les inconvenients evoques 
par les dispositifs de I'art anterieur et representes a la Figure 
3, a savoir, d'une part les deformations (103*) vers I'exterieur en 

35 surface de la feuille stratifiee obtenue. et d' autre part des 
arrets frequents de la machine pour nettoyage, par suite du 
transfert de la colle provoquant I'encrassement du cylindre 
marieur . 

I 
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D'autres avantages du precede selon 1' invention sont une tres 
bonne association des plis, une possibility d* association partielle 
selon les motifs de gravure du cylindre marieur (5) et du cylindre 
gaufreur (2), de fagon que I'association ne soit pas forcement sur 
5 toute la surface du gaufrage produit par l6 cylindre gaufreur (2). 

La machine ainsi constitute permet d'obtenir des feuilles 
gaufrfees plus epaisses que dans les precedes traditionnels, ayant 
une douceur maximale et une tenue reguliere dans le temps. 

En outre, grace a la reservation d'un jeu minimum entre le 
10 cylindre marieur et le cylindre gaufreur, on r§duit considera- 
blement I'usure de ce dernier 

D'autres modifications a la portee de I'homme de metier font 
egalement partie de 1' esprit de 1' invention. 



6 



2684598 



REVENDICATIONS 

1) Procede de fabrication de feuilles stratifiees gaufrees 
consistant a gaufrer separement une premiere (10) et une deuxieme 

5 . (20) feuille an moyen d'un premier et deuxieme dispositif de 
gaufrage comprenant chacun un cylindre caoutchouc (1,4) et un 
cylindre grav§ (2,11) comportant un motif de protuberances de 
hauteur comprise entre 0,3 et 2 mm et de density comprise entre 3 
et 20 protuberances au cm^, a appliquer au moins partiellement , un 

10 adh6sif sur les sommets des protuberances (202) formees sur I'une 
des feuilles et a assembler les deux feuilles au moyen d'un 
cylindre marieur (5) dispose parallelement a I'un desdits cylindres 
graves de sorte que leurs protuberances soient emboitees, caracte- 
rise en ce que le cylindre marieur (5) est metallique ou en autre 

15 materiau de durete equivalente et en ce qu'il est maintenu en butee 
a une distance minimale predeterminee dudit cylindre grave (2) . 

2) Procede selon la revendication 1 caracterise en ce que 
ladite distance est comprise entre 0.01 mm et 0,1 mm. 

3) Procede selon la revendication 1 ou 2 caracterise en ce que 
20 le cylindre marieur (5) est a surface lisse. 

4) Procdde selon la revendication 1 ou 2 caracterise en ce que 
le cylindre marieur (5) presente des protuberances (50) et est 
entraine en phase avec ledit cylindre grave (2) de sorte que les 
, sommets des protuberances respectives des deux cylindres soient en 

25 vis-a-vis dans I'intervalle de liaison des deux feuilles. 

5) Machine pour la mise en oeuvre du procede selon I'une des 
revendications precedentes comprenant un premier et un deuxieme 
dispositif de gaufrage et un cylindre marieur associe au cylindre 
grave de I'un desdits dispositif s pour 1* assemblage de deux 

30 feuilles ayant ete prealablement gaufrees, caracterisee en ce que 
ledit cylindre marieur est metallique ou en autre materiau du 
durete equivalente avec un moyen de butee (53) permettant de le 
maintenir a distance dudit cylindre grave. 

6) Machine selon la revendication 5 caracterisee en ce que la 
35 butee (53) est reglable. 
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